PROVINCIALE WATERSTAAT VAN FRIESLAND

WERKTUIGKUNDIGE DIENST - LEMMER - GEMAALWEG 6 - TELEF. 05146-1728-1814

In Bedrjjf stellen ketels
IreD.FeWoudagemaal

Lemmer

Uw kanmerk: Uw brief van: Ons kenmerk: LEMMER,

Terug

Bijlagen Nieuw

Onderwerp:Klaar maken voor in bedrijf
ketels

Wanneer er kans bestaat dat gemaal in bedrijf moet worden gesteld,zorgen
dat de ketels bedrijfsklaar zijn,deze moeten dus zowel in als uitwendig schoon
zijn,binnen voedingleiding gemonteerd,bochten binnengijde aan peilglas kolom
aangebracht,bovenste omhoog en onderste naar beneden gerichtyblackfluit in
ordeymangat deksels schoone

De BE onderste deksels kunnen alvgst worden geplaatst

Bij opdracht voor in bedrijf,in elke ketel een 5 KG trinatrium fosfaat doen
en een KG caustic sodaes(Twee ketels voldoende voor 90 omwe.per minuut van de
machines Ketels volpompen met electromotor pomp tot water in peilglas net
boven de laagst toegestane waterstand staat

Boven deksels plaatsen,hoofdstoomafsluiter op ketel vol open zetten,aftap
afsluiters achter aan ketel evenals afsluiter vanaf oververhitter vol openen,
wanneer er stoom wordt gevormt kan deze door oververhitter stBomen en wordt
deze niet oververhit(temperatuur na overhitter niet boven 370 C laten komen)
Ketels opstoken met gasolie,tijdens opstoken oververhitter schuif gesloten
houde%7tot zolang er nog geen voldoende stoom door oververhitter stroomt,.

Wanner er ongeveer 3 KG druk op de ketel staat kan alvast stoom worden
toegelaten naar. de heater voor het verwarmen van de stookolie en via de
hulpleiding wat stoom naar condensaatbakken in kelder om deze te verwarmen.

Wanneer de machines allen in de aanzet stand staan en de aftappen in hoofd-
stoomleiding iy machipekamer geopend zijn kan ook de hoofd stoom afsluiter
achter ketels wat woren geppend ( % slag) aftap afsluiter van oververhitter
kan dan worden dichtgezet. s

D¥ mangatdeksels bouten tijdens ¥¥¥ opdtoken regelmatig natrekken tot
ketel de volle druk heeft bereikt ( 14 ato) o

Wanneer de stookolie voldoende warm is .5\70 C) dan hierop overgaan,
zie_schema oliestookleidingen,

De filters voor het reinigen van het condensaat worden klaargemaakt, de
houtwol bakken geplaatst,reserve klaar gezet.

- De hoofd stoomafsluiter achter ketels wordt in overleg met bedrijfschef
langsamerhand glerder open gezet,zodat wanneer de ketel bijna de volle druk heeft
de -afsluiter geheel is geopend,

De verschillende wachten moeten worden ingedeeld,voor het verzorgen van de
filters wordt assistentie gevraagd van personeel district 3, hiertoe overleg
plegen met de opzichter werkplaats PM sluis (JONGSMA) tel 2680,

DE wachten worden ingedee¥ld zoals is aan gegeven in het rooster, dit
rooster wordt aangepast naar omstandigheden,

HoMeKrekt
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Bij opdracht tot in werking stellen van gemaaly,worden de machines in de
aanzet stand gezet,merk op zijas en =zijaslager no 3,moeten tegenover elkaar
staan. Moeren van vliegwiel bouten staan richting torninstallatie.
(bouten horizontaal)e i
De hogedruk schuifstang van HD inlaat wordt aan tuimelaar gekoppeld ‘
Alle afsluiters aan bedieningskolom worden open gezet |
Regulateur pal aan verstelbaar exentriek gecontroleerd als deze goed in i
de nok zit
Op de koppen van cilinder voetbouten zijn met centerpunten een V ingeslagen
deze V moet voor staan,debouten zijn namelijk excentrisch afgedrazidsdaar ze
anders klemmen en uitzetten van de machine verhinderen tijdens voorwarmen
Deze bouten mogen ook nooit worden vastgezet daar ook tijdens draaien van de
machine er altijd werking in lengte richting van de machine is. [
Alle punten welke tijdens bedrijf woren gesmeerd worden eerst met de hand |
voorgesmeerd,oliepotten ,smeertoestel worden gevuld met de daar¥yoor
geschikte plie(cilinderolie wordt eerst veorverwarmd)
Aanzetstand van condensatiemachines is in tegenstelling met hoofdmachines
bouten vlieg wiel verticaal,tijdens voorwarmen wordt demachine af en toe
getorht,beurtelings koppen of moeren boveny
Afgewerkte stoom agsluiter stasat tijdens voorwarmen dichty,cihinderkrgnen
open en tevens afsluiter aan schuifkaste.

Hoofdstoomafsluiter open tot er += 2 kg/cm2 druk op de machine staat
tijdens oplopen van de stoomdruk aan keteks de druk aan machine houden op
deze voorwarm druke

Stoomafsluiter naar ejecteur vol open en tevens afsluiter aan ejectemr -
aan condensor,hierdoor wordt de lucht uit de circulatie ruimte gezogen
en vult de koelruimte zich met water,tevens wordt dan al eenigzins de
stoop vanaf hoofdmachines gekoelt. De aftapafsluiters in de hoofdstoomleiding
worden allen open gezet,wanner er stoom vanaf de ketels wordt toegelaten
worden ook de leidingen op bedrijfstemperatuur gebrachte.

De olie in de oliekoeler wordt voorverwarmd door stoom toetelaten naar
de kOeler via de hulpstoomleidinge. Als oliekoeler ¥link handwarm is wordt
de stoomafsluhter weer gesloten. Het water in de condensaatbak wordt tevens
verwarmd, bij aanzetten van de machine kan men dan wat warm water laten op-
zuigen naar condensor, de luchtpomp pakt dan vaak beter aane.

De machineg worden voorwerwarmd met een dryk ¥an 2 a 3 atme aan de ?J
hogedruk cil. en ongeveer 1 atm aan de lagedruk cil. Wanneer de keteldruk ‘Q\
oploopt gaat ermeer stoom naar de machines en moeten de hoofdafsluiters o
dichter gedraaid worden om de druk aan te passen, de afsluiters aan de v
ketels worden tijdens voorwarmen geleidelijk verder open gedraaid,zodanig :

dat wenneer de machines warm zijn deze vol open staane e
Wannepide druk aan de lagedruk cile. isgopgelopen tot 1 atm kan de aftap

i

& rle ey



PROVINCIALE WATERSTAAT VAN FRIESLAND

WERKTUIGKUNDIGE DIENST - LEMMER - GEMAALWEG 6 - TELEF. 05146-1728-1814

In bedrijf stellen machies

Ir.DeFeWoudagemaal i

|
Lemnmer
Blad 2 |
Uw kenmerk: Uw brief van: QOns kenmerk: LEMMER, L_
.............................................................. 19
Bijlagen Tor9, i

Onderwerp:

Wanné% de druk aan de lagedruk cil. is opgelopen tot 1 atm kan de
aftap afsluiter aan bedienings kolom gesloten worden,wanner dit kan ziet men
aan de aftap in de condensaatbakken daar er hier dan geen water maar stoom
vrijkomt ,het condensaat loopt dan via de condenspot naar de condensaatbak
De aftap afsluiters voor de hoge druk kunnen dan ook wat geknepen worden
Afsluiters voor voorwarming lagedruk ook dan aanpassen aan de druk van 1 atme. |

Wanneer de hoofd machines en condensaat machinea op de bedrijfs temp. zijn .
kan worden begonnen met bijzetten van de machines, de afsluiters agn de ketels |
zijn dan inméddels vol geopend. bedrijfs temp im voor HD,cil 4= 160" en voor
LD cil, 128 De stoom tempes aan de ketels moet dan 320 zijn keteldruk 14 atme
Wanneer de machiaes tijdens draaien gehSel zijn doorverwarmd ig tempe. aan de l
HD cile 285~ 300~ C en LD e¢il 125- 135 C

Eerst worden de condensatie machines bijgezet,hiertoe wordt eerst de afge- !
werkte stoomafsluiter vol open gezet,olie in carter laten lopen uit oliekoeler |
flink boven merk op peilglas,cilesmeertoestel bijgezet,0liepot op circylatie .
pomp gevuld, persafslyiters aan de condensaatpomp geopend,controleren of de .
koelruimte van condensor gevult &s. [

Machine even door dode punt tornen en dan stoomafsluiter langzaam openen [
tot 2 a 3 atm op meter.lagedruk cilinder kranen kunnen dan gesloten worden
even als de indicateur kranen aan LD cil. van de hoofdmachines tevens
afsluitertje aan afgewekte stoom leiding van hoofd machines

Dan controleren of er water in condensaatbak stroomt van af de luchtpomp

ig dit niet het geval dan wat lucht toelaten in condensor via peilglas kranen
en tevens de supletie afsluiters iets openen-in de meeste gevallen zal de
condensor dan het condensaat wel loslaten. Op de luchtpomp zitten twee hand-
wieltjes hiermee kan men een stel kleppen meer of minder vrijslag geven dit
ook om gemakkelijker aan pakken van luchtpomp te bevorderen.

Wanneerer voldoende vacuum aan de condensor is kan Begonnen worddm met
bijzetten van de hoofd machines

Normaal wordt altijd begonnen met machine A(deverste gerekent vanaf ketel-
huis). Eerst olie later bijzetten vanaf condensatie machine(bruine leiding)
afsluiter tegen muur bij condensaatbak. Machinist jorgt dat ervoldoende olie
in carter blijft vanaf oliekoelero

Afsluitertje aan bedienings kolom voor oliedruk regelen zover dicht draaien
tot er 2% kg druk op leiding staatoBouten aan exentriek tuimelaars vastzetten,
(LD tuimelaars),wat olie over exentriek en regulateur gieten in regulateurbake..

Eerst alle aftap afsluiters vol openen om eventueel schter gebleven
condensaat weg te laten stromen,wanneer de manometers geen druk meer aangeven
dan de aftapm afsluiters weer dichtzetten

VOORWARM afsluiter moet dicht gedraaii zijn,dit vooral goed controleren
wanf indien deze afsluiter open blijft staan word LD zuiger en cile oververhite
Vevolg blad 3
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Bij open blijven staan van voorwarm afsluiter gaat er ovesverhitte stoom naar
lagedryk cilinder deze btoom heeft een temp. van bijna 300°C de lage druk
zuiger zet dan te veel uit en loopt onherroepelijk vast in de cilinder met
alle nadelige gevallen hiervane |

Inlaatschuifstangen,tuimelaars en exentrieken worden eerst voor gesmeerd

Het moment is dan aan gebraken om de machine in bedrijf te stellen,

Twee machiniste n tornen machine door het dode punt,dan torn spaak ge-
heel aantrekken en handle in depal vast zetten,de chef opent hoofdstoom af-
sluiter een driekwart slag en als machine rond draait dan ongeveer 2 atm
op manometer zodat machine een 60 omwentelingen per minuut maakt(zie toeren
teller)

Als machine loopt dan moeten depompen vol water worden gezogenyhiertoe
worden deafsluiters aan de pompen geopendl,de grote afsluiter op zij van de
pompen moeten dickt staan,een van de machinsten opent de stoom afsluiter
onder bij trap kelder zodat de stoom naar ejecteur van de vacuumketel stroomt
en er vacuum in de Ketel ontstaat( aftap afsluiter aan ketel moet dichtstaan
en stoomafsluiters en ejecteur geopend)

D™ lucht wordt nu tevens uit de pompen vandaan gezogen j,als de waaiers in
het water komen beginnen ¥¥¥ de machines langzamer te lopen en meet er meer
stoom worden toegelaten, wannér er water in de peilglazen aan de pompen
komt worden eerst de luchtafsluiters op zij aan depompen gesloten en daarna
de afsluiter achter aan de pompen, de machine laat men dan ongeveer een, 70
omwentelingen per minuut maken.

Deze omwentelingen regelt men door de hoofd stoomafsluiter meer of minder
te openen en niet met de regulateur, deze staat afgesteld op een 90 omwenteling

Deze wordt adlen verstelt als de opvoer hoogte veranderte
Opvoerhoogte is verschil in hoogte tussen boezem water en bujiten water,

Het verschil tussen ZP en NeA,P is 66 cme
Wannepr de eerste machine zo in bedrijf is gestelt dan wordt de stoom weer van
de ejecteur aféezet,daar deze veel stoom hEEKXYXX neemt en niet llanger open
blijft staan dan strik} noodzakelijk is.

daarna gaat men de 2% en vervolgens de 38 en 4% machine in bedrijf stellen

Tijdens het bijzetten is een der machinisten in de kelder om de condensatie
machines te controleren en op order van de chef olie nagr de hoofd machines
te laten lopen . Wanner alle machines draaien k@nhn alle aftap afsluiters
worden gesloten D machines worden dan daarna ook af geste op de gewenste
antal omwentelingen,geestal 90 omwentelingen per minuut

Tijdens bedrﬁfg/wordt regelmatig alles gecontroleerff op de geede wekking
om de twee uren worden diverse punten uit de hand gesmeerd Cilinderolie en

machine olie toestel wordt een maal per wacht gevuld en wel om 12, 20, en b uur
vervolg blad 4
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Het cilinder olie verbruik wordt gemeten,dit moet ongeveer een 80 mm per
8 uur zijnbij 90 omw-per minuut.

OLIE VRY maken condensaate
De condensaatbakken in kelder zijn onddr verddelt in diverse bakkeny het
condensaat vanaf luchtpomp stroomt hierdoor de olie die in het condensaat
zit gaat dan voor een groot deel boven drijven,dit wordt afgeroomdl en in het
laatste vak staat een standpijp waarin om het 4 uur een napje trinatrium fos-
faat en een napje aluminium sulfaat gedaan, dit heeft de eigenschzmgkap
om de olie die dan nog inhet waterzit samen te binden tot een vlokmassa
deze vlokmassa en condensaat wordt naar het ketelhuis geperst door de con-
densaatpomp door filters en de vlokmassa blijft voor de filterdoeken hangen
en het condensaat komt olie vrij in devoedingtank en wordt dan door de voedinr
pomp naar de ketels gepompt

In de condensaatbak achter in kelder is een onthardings apparatuur gemaakt
hierbij wordt ook per % uur een napje trinatrium gedaan afhankelijk van de
hoeveelheid water welke moet worden gesuppleert
De filters in het ketelhuis worden dagelijksxgereinigd om beurten,door de
filtermane In de morgen dienst een en in de middag dienst de tweede,bij 90
omwentelingen van de machines is dit veelal wel voldoendemmoet er harder
worden gedraaid dan is het reinigen ook waker nodig. Filterdruk max 10 M
waterkolomy condensaat zoveel mogelijk via een filter laten stromen daar de
filters_anders alle twee gelik vuil zijn en men condensaat weg moet laten
lopen,De houtwolbakken verschonen naar omstandigheden

In Bondensaatbak in ketelhuis wordt 4 x per wacht een #L aluminiumsul-
fiet toegevoegd en 1 x een L caustic soda

Bij einde van de draaiperiode moet de olie uit het carter van de con

densatie machines gepompt in de oliekoeler,om bij weer in bedrijf gaan te
kunnen worden verwarmt, tevens worden de tuimelaar stangen van HD inlaat
losgenomen om gemakkelijker de HD inlaatschuif te kunnen verzetten.de moer
van de LD tuimelaars worden los gedraaid om vrij in krimpen zijas niet te
beletten.Indicateur kranen geopend alle aftapafsluiters idem om uit damy:
van mypchines en leidingen te beverderen

Ook worden de pompdeksels aan een zijde open gezet voor drogen van de
pompen inwendige

H.MoKrekt
maart 1978



