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4.14.4 Excentriek

Het excentriek dient zoals eerder aangegeven om de stoom-zuiger of bossschuif die voor de
stoomverdeling zorg draagt, te bewegen. Omdat de schuifslag ten opzichte van de slag van de
machine slechts klein is valt de excentriciteit binnen de diameter van de as waardoor het constructief
moeilijk is een klein krukje aan te brengen. Ook verzwakt het de krukas. Daarom maakt men de
kruk zodanig dik dat zij buiten de
diameter van de krukas valt en de as niet
verzwakt. De aldus gevormde kruktap
noemt men dan excentriekschijf. Deze
schijf kan eenvoudig op de kruk of de
excentriekas worden geklemd waardoor
geen verzwakking optreedt als gevolg
van verjonging dan wel materiaal
uitsnede.

Overeenkomst excentriek met kruk

Een excentriek bestaat uit de volgende drie onderdelen:
e de excentriekschijf
e de excentriekring
e de excentriekstang

Als de excentriekschijf moet worden aangebracht tussen krukken of tussen een kruk en de as-
koppeling moet men de schijf delen over het midden van het asgat. De beide delen worden dan
door bouten of tapeinden met elkaar verbonden.

De afstand E noemt men de excentriciteit van de schijf waarvoor de volgende betrekking bestaat:

Stoomschuifslag = dubbele excentriciteit

Bij de constructie zoals in onderstaande afbeelding is te zien, zijn draadeinden met dwarsspieén
gebruikt omdat er, en dat geldt vooral voor kleine machines, onvoldoende ruimte is voor moeren.
Excentriek- schijven zijn in de regel van gietijzer gemaakt. Wil men de diameter zo klein mogelijk
hebben dan maakt men het op de as bevestigde deel ook wel van staal.

Om er voor te zorgen dat de twee schijfdelen zuiver in een vlak liggen voorziet men het deelvlak
van een sponning of haakse las. Alhoewel de schijf stijf op de as wordt geklemd brengt men altijd
een spie aan om draaien van de schijf om de as te voorkomen. Uit het voorgaande zien we dat de
excentriekschijf noodzakelijkerwijs een grote diameter krijgt. Hierdoor kan de schijf een geringe
breedte hebben zonder dat de viaktedruk te groot wordt.

Om de excentriekschijf is de excentriekring aangebracht waarvan het ene einde is verbonden met
de excentriekstang waarvan vervolgens het andere einde scharnierend aan de stoomschuifstang
of het hefbomen- en stangenstelsel van de zuigerschuif is gekoppeld. Tussen de beide ringhelften
worden een aantal betrekkelijk hoge holle dunne vulstukken aangebracht. Bij overmatige slijtage
kan door het wegnemen van een of meerdere dunne vulstukken de daardoor ontstane speling
worden teruggebracht.
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Doorsnedes excentriekschijf

Bij kleine machines zijn de excentriekringen van brons gemaakt; bij de grotere van staal, gegoten
staal of gietijzer. Zijn de ringen niet van brons gemaakt dan worden deze met witmetaal gevoerd.

Soorten excentriekschijfvoeringen

Het witmetaal wordt voorzover constructief
noodzakelijk met zwaluwstaartvormige groeven
vastgezet. Om te voorkomen dat de ringen
zijdelings op de as bewegen past men een van
de hiernaast afgebeelde constructies toe. Bij de
voorbeelden a en b is de ring breder en is er dus
meer ruimte nodig voor het excentriek dan bij de
gevallen ¢ en d . Bij de constructie ¢ moet de
helling niet te groot worden genomen omdat dit
het draagvlak ongunstig beinvloedt.
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Bepalen excentriciteit

Hoewel bij een op de as gemonteerde excentriekschijf de excentriciteit lastig is vast te stellen
bestaat er toch een eenvoudige manier om in het werk de excentriciteit E te bepalen. Daartoe
beschouwen we de hieronder afgebeelde figuur waarin R de straal van de schijf, r die van de as en
E de excentriciteit voorstelt. We denken ons een hartlijn a-d getrokken door de middelpunten van
de as en de schijf en zien dan de volgende twee betrekkingen:

Q ab=R+4+E-r
cd=R—-E-r

Trekken we dit van elkaar af dan volgt hieruit:

ab —cd = 2E

Of:

E ab—cd
2
Opmeten excentriciteit

De stukken a-b en c-d, de langste- en de kortste middelpuntslijn op het oppervlak van de schijf,
kunnen we gemakkelijk opmeten met behulp van een schuifmaat. E is dan het halve verschil van
de twee lijnstukken.
Overigens is de excentriciteit bij een bestaande machine ook eenvoudig af te leiden door de
schuifslag op te meten. Men tornt de machine zover dat de stoomschuif in de laagste stand staat.
R ) _ = 5 Dan maakt men merk A op de stoomschuifstang even
J: ‘ ”4‘{ boven het leioog en tornt daarna de machine totdat
<] deze in het bovenste punt staat. Was eerst a de
afstand boven het leioog en is die afstand nu b
geworden dan is de schuifslag b - a en is dit dus de
excentriciteit.

Opmeten van de schuifslag
Het spreekt voor zich dat het herleiden van de excentriciteit aan de hand van de schuifslag zoals

hier voor is aangegeven niet opgaat bij schuiven en kleppen die door middel van een
hefbomenstelsel worden bewogen.
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